
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

製造番号確認位置 

 

改 善 箇 所 説 明 図 

テールゲート昇降用油圧シリ

しているため、当該シリンダ

態で使用を続けると、最悪の

作業者に危害を加えるおそれ

改善の内容 
全車両点検し、当該シリンダ

品と交換を行い、亀裂の発生し

 

 対策品と交換

トル

シ

識別：改善実施済車には､シリ

を行います。 
 

 

シリンダアーム 
に亀裂発生。 

改善箇所 

リフトシリンダ シリンダアーム 

ンダと昇降リンクを連結しているシリンダアームの

アームに亀裂が発生することがある。そのため、そ

場合、当該シリンダアームが破断してテールゲート

がある。 

アームに亀裂の発生しているものはリフトメカフレーム

ていないものはシリンダーアームに補強材を追加溶接

 補強材の追加 

クシャフト 

対策品 
リンダアーム 

トルクシャフト 

シリンダアーム

溶接 

補強プレート 

ンダアーム部リフトシリンダ取り付けピンに黄色の識別
プラットホーム
 

強度が不足

のままの状

が降下し、

一式を対策

する｡ 

 

マーキング


